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Beschichtetes CBN bringt 30 bis 40 Prozent

hdohere Standzeit

Mit der Hyper-Coat Sorte CTL3215 soll sich das Einsatzspektrum von CBN-Werkzeugen erheblich erweitern
lassen. Sie wird hauptséchlich bei feinen bis mittleren Frasbearbeitungen mit Schnittgeschwindigkeiten von
bis zu 1 000 Metern pro Minute eingesetzt. Die Werkzeugldsung erfordert dabei sehr stabile Anwendungsbe-

dingungen und wird ohne Kihlschmiermittel verwendet.

8 Der Hartmetallexperte Ceratizit bietet bereits seit vie-
len Jahren CBN Wendeschneidplatten an und in zunehmen-
dem Mafe auch Werkzeuge fiir Frisanwendungen. Doch
die Beanspruchung der Werkzeuge bei Frisanwendun-
gen hat es in sich. Unterbrochener Schnitt und Temperatur-
wechsel (Thermoschock) sowie Oxidation bilden Grenzberei-
che einer sinnvollen Anwendung von CBN-Werkstoffen. Die-
ser Problematik habe man sich nun gestellt, so Filip Miermans
von der Ceratizit Austria GmbH aus Reutte. Die Losung liege in
der funktionalen Beschichtung Hyper-Coat, die den Einsatzbe-
reich des Traditionsschleifstoffs CBN beim Frasen beziiglich Be-
triebssicherheit und Lebensdauer erweitert. Dartiber hinaus habe
sich gezeigt, dass die damit erzeugten Verbesserungen auch bei
bereits etablierten Drehanwendungen mit sehr schwierigen Be-
dingungen ausgespielt werden kénnen, etwa bei der Bearbeitung
von Grauguss und Stahlguss.

Diese Beschichtung basiere auf einer neuartigen Zusammen-
setzung, die eine signifikant verbesserte Oxidationsbestindig-
keit bei gleichzeitiger Verschleiflbestiandigkeit, insbesondere bei
sehr hohen Anwendungstemperaturen, aufweise. Die durch den
PVD-Prozess eingebrachten Druckspannungen in die neue Hy-
per-Coat Schicht bewirken eine erhdhte Zahigkeit des Schneid-
stoffkonzeptes und ergeben letztlich eine grofiere Zuverlassigkeit
des Werkzeugsystems, betont Miermans. P> www.ceratizit.com

Wechselbelastung, Thermo-
schock und Oxidation bei
Frasoperationen: keine Hurden
fur das Hyper-Coat-beschichtete
CBN

Die neue Sorte CTL3215: Stand-
zeiterhéhung von 30 bis 40
Prozent gegeniiber unbeschich-
tetem CBN werden vorausgesagt
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