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Hartmetalltechnologie

Ceratizit hat mehr als 9.000 Produkte fur die unterschiedlichsten Warmwalzanlagen
im Sortiment. Um auf die neuen Entwicklungen in der Warmwalztechnologie zu
reagieren, hat Ceratizit die E-Familie der Hartmetallsorten entwickelt.

in Freitagmorgen im Oktober, leichter Nieselregen féllt. Es duftet
Enach Herbst, doch fur René Mauer wird es heute heil3, sehr hei.
René Mauer ist Segmentleiter Warmwalzen im Geschéftssegment
VerschleiRteile fur allgemeine Industrieanwendungen bei Ceratizit in
Luxemburg. Seit 35 Jahren ist er in der Walzenindustrie tatig und kennt
sein Geschaft genau. Heute fahrt er nach Schifflange zu STFS. Dieses
Unternehmen betreibt eine Warmwalzstrale, die mit Hartmetall von
Ceratizit ausgestattet ist. Mauer parkt vor der riesigen Industriehalle
aus rotem Backstein mit hohen, dunklen Fenstern, wo Emmanuel Rossi,
zustdndig fur die Walzanlage, und sein Assistent Eric Frangois ihn be-
reits erwarten. Mit Helm und Arbeitskleidung geht es in die halbdunkle
Fabrikhalle. Es riecht nach Stahi und O, die gigantische vollautomatisier-
te Beforderungsanlage taktet ununterbrochen vor sich hin,

Vom Walzgut bis zum Draht

In dieser Halle produziert STFS Draht in Durchmessern von 5,5 bis 16 Mil-
limetern, Dieser Draht geht als Halbzeug an Unternehmen aus den ver-
schiedensten Industrien, die daraus u. a. Drahte und Kabel fir Briicken,
Aufztige und Seilbahnen sowie Einkaufswagen, Klaviersaiten, Nagel und
Drahtcord fir Reifen herstellen. Der ganze Prozess vom Walzgut bis zum
Draht dauert nicht langer als zirka zwei Minuten. Pro Jahr stellt STFS im
Dreischichtbetrieb ungefahr 700.000 Tonnen Draht her, was bei einem
Durchmesser von 5,5 Millimetern einer Ldnge von etwa drei Millionen
Kilometern entspricht, Damit kénnte man den Erdball 75 Mal umwi-
ckeln. Der Hauptabsatzmarkt von STFS ist Frankreich (s0 %), gefolgt von
Italien und Luxemburg.

Warmwalzen - das Verfahren

Walzen ist ein Formgebungsverfahren, einerseits zur Herstellung von
Flachprodukten wie Bandern, Folien oder Blechen und andererseits von
Langprodukten wie Profilen, Schienen, Rohren, Dréhten oder Staben. Im
Gegensatz zum Kaltwalzen wird beim Warmwalzen das Ausgangsmate-
rial in speziellen Ofen (Hubbalkendfen) auf eine Temperatur von bis zu
1250 Grad Celsius erwarmt.

Nach dem Erwdrmen werden die GroRe und Form der Brammen (die
erste feste Formgebung des Stahls nach der Produktion im flussigen
Zustand) durch wiederholtes Umformen in elektrisch angetriebenen
Walzen veréndert. Wahrend des Walzprozesses hat das rotglihende Ma-
terial eine Temperatur von 720 bis 980 Grad Celsius, je nach Stahlqualitat
und Durchmesser,

Das Warmwalzen findet in mehreren Umformungsstufen, den so ge-
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Der noch gliihende Draht verldsst die Walzanlage

nannten Walzstichen, statt. Jeder Walzstich erhdht die Lange und ver-
ringert die Dicke des Walzgutes und fihrt zu einer ,Zerstérung” des
urspringlichen Gefluges. Durch das Erwdrmen kommt das Walzgut in
einen anderen kristallographischen Zustand. Beim Stahl wird das Ge-
flige vom harten ferritischen in den weichen austenitischen Bereich
erhitzt. In diesem Zustand findet die plastische Verformung statt, durch
die Umformgrade von bis zu 250:1 méglich sind. So kann eine Bramme
vor dem Warmwalzen 240 mm und danach nur noch 0,8 mm dick sein.
Beim Kaltwalzen sind nur Umformgrade von 101 maglich, Beim Warm-
walzen ldsst sich die gewiinschte Umformung also besser erzielen.

Die Schritte im Walzprozess

1. Die Brammen oder Stahlkntppel kommen vom Stahlwerk
und werden zum Spezialofen transportiert.

2. Die Brammen werden auf 1250 Grad Celsius erhitzt.

3. In mehreren Schritten formen die Walzen den
glihenden Stahl um, bis am Ende der fast 500 Meter
langen Anlage der Draht herauskommt.

4. Der Draht wird aufgewickelt, gelagert oder
zum Kunden transportiert.

Die Rolle des Hartmetalls: Formen und Fiihren

Ceratizit stellt fir Warmwalzanlagen zwei Produkte her: Erstens Wal-
zen aus Hartmetall, also die Teile in der Anlage, die das Material unter
Druck verformen. Zweitens die Arbeits- und Filhrungsrollen, die das
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Die Brammen oder Stahlkniippel kormmen vom Stahlwerk

und sind auf dem Weg zum Spezialofen,

René Mauer (links) bei einer Besprechung in der
Produktion von Ceratizit in Luxemburg.

glihende Material Giber die sehr lange Anlage von einem Maschinen-
teil zum nachsten fuhren. Hartmetall spielt auch hier seine Starken aus:
Der Prozess des Warmwalzens verlauft unter hohen Temperaturen und
in einem sehr hohen Tempo, denn die Rollen drehen sich mit 50.930
Umdrehungen/Minute, die Walzen mit zirka 14.700 Umdrehungen/Mi-
nute. Maschinenteile, die solchen Bedingungen ausgesetzt sind, weisen
einen sehr hohen Verschleilgrad auf.

Ceratizit stellt Walzen und Fihrungsrollen fir die unterschiedlichsten
Warmwalzanlagen her, insgesamt hat das Unternehmen gooo Produkte
im Angebot. Das Team von Philippe Lanners am Ceratizit Standort
Mamer/Luxemburg ist fur die Produktion der Hartmetallteile fur Uber
100 Warmwalz-Kunden zustandig.

Die neuesten Entwicklungen im Bereich Warmwalzen
Seit einigen Jahren gibt es zahlreiche Verdnderungen in der Walztech-
nologie:
1. Kontrollierte Kiihlung oder Niedrigtemperaturwalzen
zur Verbesserung der Eigenschaften des Walzgutes.
2. Hoéhere Walzgeschwindigkeiten.
3. Verwendung eines,Reducing-Sizing” Mini-Blocks
fur kleinere Toleranzen beim Walzen.

4. Computergestitztes Management (CAM) flr Walzprogramme, um
maximale konstante Tonnenmengen pro Woche zu produzieren.
Ceratizit hat all seine Sorten Hartmetallsorten an diese Bedingungen an-
gepasst und entwickelte die neue, E*-Sortenfamilie. Ziel ist, eine bessere
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Der Draht wird aufgewickelt und gelagert oder direkt zum Kunden transportiert.

Bestandigkeit gegen mechanischen Schock und Rissausbreitung, ohne
die Leistung des Walzwerks zu beeintrachtigen.

Die Eigenschaften der neuen ,E“-Sortenfamilie
. Geringfiigig groBere KorngroBe, da die kleinste Korngrolie
aus der Mikrostruktur eliminiert wurde.
RegelmalRigere Korngrolenverteilung, durch die Ketten
kleinster Partikel in der Mikrostruktur vermieden werden.
- Dank dieser Verbesserungen geringere innere Spannung.
« GroBere Zahigkeit, daftir niedrigere Harte
von ca. 40-50 HV (Vickershérte)

Ceratizit, 6600 Reutte, Tel. (+43 56 72) 600-0,
info.austria@ceratizit.com, www.ceratizit.com
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