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Pro Jahr stellt Scana in Bjérneborg etwa 2500 Produkte her fiir Kunden wie ABB, Siemens, Rolls Royce, DEW, Wirtsild, Metso und Shell.

Bild: Scana Bjdrneborg

Motorwellen auf hoher See

Spezielle Wendeschneidplatten fiir Schmiedeteile ermdglichen effiziente Bearbeitung

Ob Tanker, Luxusliner oder Personenfahre — eines haben all diese Schiffe gemeinsam: Die Kraft wird
vom Motor tiber Wellen zum Propeller iibertragen. Diese Wellen herzustellen ist ein Spezialgebiet
von Scana Steel Bjgrneborg in Schweden. Zum Drehen der Wellen setzt Scana auf Wendeplatten

und Werkzeuge von Ceratizit.

Scana Bjorneborg in Schweden gehort zur
norwegischen Scana Industrier ASA, die
Stahlprodukte fiir fiinf Markte herstellt:
Energie (Komponenten fiir Generatoren und
Turbinen), Schiffsbau (Propellerwellen und
-naben), Maschinen und Transport (Achsen,
Kupplungen und Gabeln fiir Gabelstapler),
Stahl (Walzen, geschmiedete Komponenten
und Profile) und Offshore (Ventile und
Verbindungselemente fiir Bohrplattformen).
In der gesamten Gruppe arbeiten 1850 Mit-
arbeiter, davon 320 am Standort Bjorne-
borg.
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Wendeplatten fiir einen

internationalen Kundenkreis

Der Standort Bjérneborg hat eine sehr lange
Schmiedetradition: Die erste Schmiede wur-
de hier 1656 gebaut. Scana Bjérneborg ver-
fiigt tiber ein eigenes Stahlwerk, hat eine ei-
gene Schmiede mit einer 3600/4500-Ton-
nen-Presse, eine Warmebehandlungsanlage
und eine eigene Maschinenhalle fir die
Endbearbeitung. Pro Jahr werden hier etwa
2500 Produkte hergestellt fir Kunden wie
ABB, Siemens, Rolls Royce, DEW, Wiirtsili,
Metso und Shell. Beim Drehen der Wellen

verwendet Scana unter anderem Wendeplat-
ten und Werkzeuge des Hartmetallexperten
Ceratizit.

Magnus Déaverhdg, Produktions- und Pro-
zessingenieur bei Scana, gibt Auskunft:

UMFORMTECHNIK: Aus welchem Material
sind die Wellen hergestellt?

MaGNUs DAVERHOG: Die Wellen sind aus
Stahl. Je nach Einsatzbereich und Anforde-
rungen wird die Legierung angepasst. Jedes
Produkt, das wir herstellen, ist also einzig-
artig.




MAGNUS DAVERHOG: Wir kaufen in einem
Umkreis von 150 Kilometern Stahlschrott
ein, den wir dann selber schmelzen. Auch
die Abfille, die bei uns beim Sdgen oder
Zerspanen entstehen, werden wiederverwer-
tet. Die Rohstoffabteilung verarbeitet im
Jahr etwa 80000 Tonnen Stahl. Wir haben
100 unterschiedliche Stahlsorten.

UMFORMTECHNIK: Wie viele Spine entstehen
im Monat?

MAaGNUs DAVERHOG: Das hiangt davon ab,
welche Teile wir bearbeiten. Im Schnitt lie-
gen wir bei 1000 Tonnen im Monat.

UMFORMTECHNIK: Wie lange dauert die Be-
arbeitung einer Welle im Schnitt?

MAGNUS DAVERHOG: Die Wellen kommen
nach der Schmiede in die Wirmebehand-
lung und dann zu uns in die Maschinen-
halle. Meistens findet nur eine Grobzer-
spanung statt, diese dauert zwischen 15
und 30 Stunden. Falls die Welle fein bear-
beitet werden soll (wie etwa bei Schiffs-
wellen), reden wir tiber mehrere hundert
Stunden.

UMFORMTECHNIK: Was ist das Besondere bei
der Bearbeitung?

MacNus DAVERHOG: Wir stellen Wellen her,
die bis 25 Meter lang sind und einen Durch-
messer bis zwei Meter haben kénnen. Alle
Wellen werden im Freiformschmiedeverfah-
ren hergestellt. Da jede Welle ein Unikat ist,
ist die Herstellung ein Handwerk an sich.
Es braucht viele Jahre, um einen guten Ma-
schinenbediener auszubilden, der die Dreh-
und Frasoperationen zuverlissig ausfithren
kann. Daher sind wir sehr froh, am Standort
Bjorneborg tiber 350 Jahre Erfahrung zu
verfiigen.

UMFORMTECHNIK: Wie sehen Sie die Zusam-
menarbeit zwischen Scana und Ceratizit?

Scana Bjornebarg hat groRe Erfahrung in der Herstellung von langen Produkten.
Die erste Schmiede wurde hier 1656 gebaut.

i

Fredrik S6derholm (Scana), Heikki Salovaara, Hans Axelsson (beide Ceratizit) und Magnus Daverhdg (Scana)
bei der Ultraschalikontrolle einer Welle {(von links).
Bild: Ceratizit S.A.

SCHIFFBAU

==,

Auch fiir die modernsten Ozeanriesen gilt: Die Kraft wird vom Motor iiber Wellen zum Propeller iibertragen.

Bild: Meyer Werft Papenburg

Die Grobzerspanung einer Propellerwelle dauert zwischen 15 und 30 Stunden.
Bild: Ceratizit S.A.
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SCHIFFBAU

Im groBten {iberdachten Dock der Welt ”
Bild: Meyer Werft Papenburg

MAaGNUS DAVERHOG: Wir versuchen dauernd,
unsere Prozesse zu optimieren. In der Hin-
sicht stellen die Werkzeuge in der Werkstatt
einen interessanten Bereich dar. Wir versu-
chen mit einigen Unternehmen eng zusam-
men zu arbeiten, und Ceratizit zihlt dazu.
Ceratizit stellt uns immer Werkzeuge zur
Verfiigung, die dem neuesten Stand der
Hartmetall-Technik entsprechen.

Hartmetallexperte Ceratizit

steht fiir ,hard material matters”

2002 hervorgegangen aus der Fusion der Un-
ternehmen Cerametal und Plansee Tizit ist

Ceratizit Pionier und Global Player fiir an-
spruchsvolle Hartstofflosungen. Das Unter-

Wendeplatten und Werkzeuge von Ceratizit.
Bild: Ceratizit S.A.
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Zum Drehen seiner Wellen — diese ist 25 Meter lang - setzt Scana auf

nehmen operiert von Mamer in Luxemburg
aus. In ausgewidhlten Industriebereichen ist
die 50-prozentige Tochter der Plansee Grup-
pe Weltmarktfiithrer fiir einzigartige, konse-
quent innovative Hartstoffprodukte fiir Ver-
schleiflschutz und Zerspanung. Davon profi-
tieren Kunden aus der Automobilindustrie,

Ceratizit S.A., Ceratizit Luxembourg Sarl
‘Route de Holzem, 101,

8201 Mamer, Luxemburg

Tel.: +352 312085-1

Fax:+352311911

E-Mail: info@ceratizit.com

Internet: http://www.ceratizit.com

dem Maschinenbau, der Petroindustrie, der
Medizintechnik, der Flektronik und dem
Werkzeug- und Formenbau. 400 aktive Pa-
tente besitzt Ceratizit weltweit. Im Jahr 2007
erreichte das Unternehmen ein Umsatzvo-
lumen von 600 Mio. Euro und beschiftigte
iiber 4000 Mitarbeiter.

Scana Steel Bjorneborg AB
Kristinehamnsvégen 2,

68071 Bjorneborg, Schweden
Tel.: +46 550 251-00

Fax: +46 550 274-20

E-Mail: info@scana.no
Interne: http://www.scana.no

Kein Vergleich? Dem hisher grdBten Luxusliner Europas folgen noch drei
Schwesterschiffe.
Bild: Meyer Werft Papenburg




