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Titanzerspanung. Die neue
Hartmetallsorte CTC5240

Titan punktet mit vielen Vorteilen,
ist aber kostspielig in der
Bearbeitung

Die Vorteile der Titanlegierungen
gegeniiber anderen Materialien liegen
auf der Hand. Titanlegierungen zeichnen
sich vor allem durch eine geringe Dichte
aus, die nur unwesentlich iber der
Dichte von Aluminium liegt. Gleichzei-
tig weisen sie eine doppelt so hohe Fest-
igkeit auf, wodurch Strukturbauteile
schlanker und gewichtssparender aus-
gelegt werden konnen. Nachteil ist die
schlechte Zerspanbarkeit, welche sich
wegen der niedrigen Schnittgeschwin-
digkeiten und kurzen Standzeiten nega-
tiv auf die Herstellungskosten auswirkt.

Die wichtigste Ursache fir diese
schlechte Zerspanbarkeit ist die dufierst
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Titanzerspanung. Die neue CERATIZIT
Hartmetallsorte CTC5240 ermdglicht bis zu 20 %
héhere Schnittgeschwindigkeiten und immense
A Kosteneinsparungen.

schlechte Warmeleiteigenschaft der
Titanlegierungen. Titan leitet Warme
ungefdhr zehnmal schlechter als Stahl.
Die beim Zerspanungsprozess entste-
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hende Hitze wird daher nicht, wie bei
der Zerspanung von Stahl, iber die
Spéne abgefiihrt, sondern ein Grofteil
der Hitze konzentriert sich im Werk-
zeug und an der Schneidkante.

Neue Sorte CTC5240 ist warmfest,
zah, verschleiBfest und sorgt
fiir verbesserte Spanbildung
im Titan

Genau hier setzt CERATIZIT den
Hebel an. Es wurde eine Hartmetallsorte
entwickelt, deren Warmfestigkeit um ein
Vielfaches gesteigert werden konnte.
Hauptvorteil fiir die Anwender der
neuen Ceratizit Sorte CTC5240 ist diese
enorme Widerstandsfahigkeit gegen
hohe Hitze, die dem Anwender Schnitt-
geschwindigkeiten erlaubt, die bis zu
20 Prozent héher liegen kénnen als bei
vergleichbaren Wettbewerbsprodukten.
Und das spart Kosten.

Die ebenfalls neu entwickelte Schicht,
welche die Aufgabe hat, das Hartme-
tallsubstrat vor Abrasionsverschleiff zu
schiitzen, dient gleichzeitig als Hitze-
barriere. Die Schicht muss also ebenfalls
niedrige Warmeleiteigenschaften auf-
weisen, damit die entstehende Hitze erst
gar nicht bis auf das Hartmetall durch-
dringen kann. Um die generierte Hitze
insgesamt gering zu halten, muss die
Schicht eine moglichst glatte Oberflache
aufweisen, damit die Spane ohne grofsen
Reibwiderstand iiber die Spanflache
abgleiten kénnen. Die von Ceratizit neu
entwickelte TiB2-Schicht auf CVD-Basis
erfiillt all diese Anforderungen in vollem
Umfang.

Das extrem warmfeste Substrat der
neuen Ceratizit Sorte CTC5240 macht

Oliver Baum, Produktmanager Aerospace:
,CTC5240 ist warmfest, zah, verschleif3fest und
sorgt fiir verbesserte Spanbildung im Titan".
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es moglich, Wendeschneidplatten mit
einer schneidfreudigeren Geometrie ein-
zusetzen. Dadurch verringert sich der
Schnittdruck, was wiederum die Hitze-
entwicklung verringert. Durch die stark
positiv ausgelegten Geometrien wird die
Spanbildung insgesamt verbessert. Knit-
ter- oder Lamellenspane werden ver-
mieden, was zusatzlich den Schnittdruck
und damit den Verschleiff reduziert.
(10608-18)
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